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L’utilisation d’un poste de soudage oxy- acetylenique

» L’objectif de cette présentation est de travailler sur un document
d’'information / recommandation concernant 'usage d’un poste de soudage.

Montage d’'un poste de soudage
Allumage et réglages du chalumeau
Réglage de la flamme oxy-acétylénique
Arrét prolongé et rangement
Compléments
o QOrganisation de la place de travalil
o Doc AFGC transport
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o Décision de réalisation d’'un ou plusieurs documents pdf



MONTAGE

Montage de I'’equipement de soudage sur le poste OXYFLAM

1 Purge de la bouteille Oxygéne
Avant de monter le détendeur sur la
bouteille d’oxygéne (ogive blanche),
ouvrez et fermez rapidement la vanne de
bouteille pour chasser les poussieres qui
auraient pu s’y déposer. (Ne pas purger

~ la bouteille d’acétylene.)

3 Montage du détendeur Oxygeéne
Visser I'écrou flottant du détendeur
oxygéne sur le robinet de la bouteille
Oxygéene (ogive blanche). Le filetage est
a droite : visser dans le sens des aiguilles
d’une montre. Compléter le serrage a
I'aide d’'une clé.

2' Préparation du montage
des détendeurs

Assurez-vous que les vis de détente des
détendeurs sont bien desserrées (tourner
les volants dans le sens inverse des
aiguilles d’une montre).

4 Montage du détendeur Acétylene
Visser |'écrou flottant du détendeur
acétyléene sur le robinet de la bouteille
Acétylene (ogive havane). Le filetage est a
gauche : visser dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre.



ALLUMAGE ET REGLAGES

Allumage et réglage du chalumeat

1 Au préalable 4 Réglage de la pression d'utilisation Acétyiéne

LIRE ATTENTIVEMENT LES Régler a I'aide de la vis de détente du détendeur Acétylene (tourner dans
CONSIGNES DE SECURITE le sens des aiguilles d'une montre) les pressions d’utilisation des gaz :
PRESENTES SUR LES Oxygeéne : pour le soudage,
BOUTEILLES. la pression d’utilisation est
Veérifier que les robinets du de 08 a 1,5 bar.

chalumeau sont bien fermés.

2 Ouvrir les boutellles de gaz

Quvrir & la main, lentement et sans & coup
les robinets des bouteilles dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre

(1/4 de tour suffit).

Ne pas se placer en face des détendeurs,
mettez vous sur le cbte.

3 Réglage de la pression d'utilisation
Oxygéne

Régler a 'aide de la vis de détente du
détendeur oxygéne (tourner dans le sens
des aiguilles d’'une montre) les pressions
d'utilisation des gaz :

Oxygéne : pour le soudage, la pression
d'utilisation est de 0,8 a 1,5 bar.

Acétyléne : pour le soudage,
la pression d'utilisation est
comprise entre 0,3 et 0,5 bar.
A noter : aprés ouverture des
robinets du chalumeau, les

pressions ci-dessus chuteront,
les réajuster si nécessaire.

5 Vérification de I'étanchéité

Avant d’allumer le chalumeau, vérifier
I'étancheéité du matériel avec un produit
détecteur de fuites (type WELDTEAM art
WOO00075066).

Tester les joints entre les détendeurs, les
robinets des bouteilles, les raccords des
tuyaux aux olives de raccordement des
détendeurs et du chalumeau, ainsi que le
soupape de sécurite placée a I'arriére des
détendeurs.



ALLUMAGE ET REGLAGE ( suite)

6 Ouverture du robinet oxygéne du chalumeau

Ouvrir le robinet d'oxygéne (bleu)
du chalumeau jusqu’a I'obtention
d’un léger debit. Si le débit est trop
fort, la flamme sera soufflée.

7 Ouverture du robinet acétyléne du chalumeau

~ Tenir le chalumeau d’'une main,
(: .\“ a I'aide de I"autre main, ouvrir

g~ en grand le robinet d'acétyléne
(rouge) du chalumeau.

8 Allumage de Ia flamme

Allumer le chalumeau a I'aide
d’un allume-gaz spécialement
congu.

NE JAMAIS UTILISER

DE BRIQUET.

T
9 Réglage de la flamme

Pour ke réglage de la flamme, le port des lunettes de soudeur jointes est
obligatoire et vous permetira de voir la flamme sans éblouissement.

Flamme neutre :

pour la plupart des applications : volumes équivalents
d'oxygéne et d'acétyiéns. Flamme détruisant les oxydes
métaliiques pouvant se former au cours du soudage.

Flamme oxydante :

exceés d'oxygéne, dard raccourci. Cette flamme est plus
chaude que la flamme nommale et corvient, par exemple,
pour le soudage du laiton, de la fonte et le soudobrasage
des aciers galvanisés.

Flamme carburante :

exces d'acétyiene, dard trés lumineux. Flamme moins
chaude que la flamme nomale et convient, par exemple,
pour le soudage de I'aluminium et de ses alliages.



ARRET ET STOCKAGE

Arrét prolongé et rangement

1 Extinction du chalumeau
Pour arréter le chalumeau, il
convient d'abord de fermer, dans
I'ordre, le robinet d'acétylene puis le
robinet d'oxygéne du chalumeau.

2 Fermeture des bouteilles
Fermez les robinets oxygéne puis

acétylene des bouteilles.

4 Fermeture des détendeurs
Desserrez alors les vis de détente des
détendeurs en tournant dans le sens
inverse des aiguilles d’une montre.

3 Purge du gaz dans les tuyaux
Ouvrir de nouveau les robinets du chalumeau pour laisser échapper

{de maniére contréiée) le gaz restant dans les tuyauteries et les
appareils jusqu’'a ce que les
aiguilles des manometres Haute
et Basse Pression soient
revenues a zero.

5 Démontage de I'ensembie

de soudage
Démontez I'équipement de soudage
et le ranger soigneusement a I'abri
de la poussiére.



COMPLEMENTS

Organisation de la place de travai

Les espaces dans lesquels sont exécutés des travaux & la flamme, doivent &tre bien agrés
afin d'éviter tout excés ou mangue d'oxygéne. Cela est valable, dans une large mesura, [ors
de fravaux effectugs en espaces exigus : on entend par espaces exigus, les chaudigres et
recipients, I'intérieur des poids lourds, les cellules & double fond et autres choses semblables.
Ecarter tout liquide et/ou objets inflammables.

AP

NE JAMAIS GRAISSER
LES ORGANES EN CONTACT
AVEC L'OXYGENE

‘) Symop



COMPLEMENTS
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COMPLEMENTS
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